ZAY.ACZNIK nr 1

SZCZEGOLOWY OPIS REGALOW Z NAPEDEM KORBOWYM

Parametry techniczne regatéow

6lne parametry techniczne regatow

Wysokos¢ catkowita regatow — ok. 196 cm

Gtebokos¢ potek — 30 cm

llos¢ potek w regale: 5 + 1 pbtka zakrywajaca

Nosnos¢ potki min. 50 kg

Rozstaw potek w swietle — 33,5 cm

Ustawienie regatdw takie jak na zataczonym rysunku.

Mozliwosé regulacji rozstawu pétki co 20 mm bez uzycia jakichkolwiek narzedzi

Kolorystyka regatow: wszystkie blachy malowane proszkowo na kolor RAL9002, panele

frontowe z ptyty meblowej.

Zapewnione magazynowanie z zachowaniem catkowitego bezpieczenstwa pracownikéw

obstugi - regaly bez ostrych krawedzi, minimalna szeroko$¢ przejScia miedzy

rozsunietymi regatami — 80 cm.

v Sciany boczne regatéw muszg byé perforowane, a tzw. “plecy” regatéw otwarte dla
zapewnienia lepszej wentylacji przechowywanych ksigzek (mozliwe zastosowanie stezen
konstrukcyjnych).

v' Panele frontowe z ptyty meblowej w obrobkach aluminiowych zamontowane od strony
przejscia przed regatami.

v' Regaly muszg posiadaé zabezpieczenie przed wywréceniem.

v' Miedzy regatami zamontowane gumowe elementy dystansowe dajace przerwe miedzy
zsunietymi regatami min. 30 mm.

v' Regaly musza posiada¢ aktualne: atest higieniczny Panstwowego Zakiadu Higieny i
certyfikat ISO 9001:2008 wydany dla producenta regatow.

v Technologia malowania blach uzytych do wykonania regatéw: wszystkie blachy uzyte do
wykonania regatéw obustronnie lakierowane, réwniez te w zimno gietych profilach
zamknietych np. $ciany boczne.

v Technologia wykonania $cian bocznych, potek, sposobu zaczepiania i regulacji potek dla

regatdw przesuwnych i stacjonarnych ma by¢ identyczna.
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Konstrukcia i technologia wykonania reqatéw stacjonarnych przesuwnych
z napedem elektrycznym

Konstrukcija i technologia wykonanie torowiska.

Szyny nawierzchniowe aluminiowe muszg by¢ utozone na podktadkach z materiatu
czesciowo ttumigcego drgania od przesuwu regatow (tworzywa sztucznego), bez ingerencji
w posadzke i koniecznosci mocowania ich do niej. Szyny muszg mie¢ szerokosé¢ min, 70
mm, co pozwali odpowiednio roztozy¢ nacisk na podfoze. Szyny powinny mie¢ na catej
dtugosci wyciecie do prowadzenia kota, a ich rozstaw powinien by¢ taki sam jak rozstaw
$cian bocznych w regatach. Dla zapewnienia odpowiedniej sztywnosci szyny musi mie¢ ona
wysokos¢ min. 40 mm.

System wypoziomowania szyn musi zapewnia¢ brak samoczynnego przesuwu regatéw oraz
mozliwos¢ korekty wypoziomowania w trakcie eksploatacji regatow.

Miedzy szynami musi by¢ utozona podtoga wyréwnawcza z twardych ptyt wiérowych
grubosci min. 22 mm. Ptaszczyzna podtogi zréwnana z gérnym poziomem szyny tak aby
tworzyta z szynami jedng réwng ptaszczyzne bez zadnych wystepdw. Przeswit miedzy
podtogg wyréwnawczg a poziomem posadzki - min. 20 mm. Pityty podtogowe muszg byé
pokryte od gory (powierzchnia  uzytkowa) wodoodpornym, trudnoscieralnym
i antyposlizgowym laminatem w kolorze i o fakturze granitu (zdjecie laminatu podtogi), a od
spodu wodoodpornym laminatem zabezpieczajgcym je przed wilgocig. Laminat na



powierzchni wierzchniej ptyt podtogowych (uzytkowej) nie moze by¢ gtadki i sliski, musi by¢
lekko chropowaty (powierzchnia antyposlizgowa). Od frontu zestawu regatéw zamontowany
najazd z ryflowanego anodowanego aluminium, ktory zapewni swobodny wjazd wédzkami na
ksiazki miedzy regaly jezdne bez ryzyka poslizniecia sie. Ryflowanie musi by¢é w formie
liniowych przettoczen wzdtuz diugosci catego najazdu (zdjecie najazdu, podiogi i szyny).

Konstrukcia i technologia wykonania podstaw i kot regatéw przesuwnych.
Podstawy musza byé polakierowane od zewnetrznej i od wewnetrznej strony. Podstawa
wyposazona musi by¢é w antywywaznik zabezpieczajacy regaty przed wywréceniem. Kota
osadzone majg by¢ w podstawach na szczelnych tozyskach bezobstugowych, a w celu
wiasciwej wspotpracy z szynami wyprofilowane tak, aby idealnie przylegaty do ptaszczyzny
szyn.

Konstrukcia i technologia wykonania napedu regatéw przesuwnych.

W czesci regatbw nalezy zastosowac¢ naped reczny korbowy z odpowiednio dobrang
przektadnig redukcyjna Naped pozwala przesung¢ tadunek 10000 kg sita 5 kg przytozong do
korby. Przesuwanie regatu odbywa sie ma za pomocg tréjramiennej korby. Kazde ramie
korby zakonczone musi by¢é ruchomym uchwytem w ksztatcie walca wykonanym z twardej
gumy i obracajgcym sie wokot wlasnej osi. Korba wykonana musi byé z tworzywa
sztucznego. Kolor korby - szary.

Konstrukcja i technologia wykonania s$cian bocznych regaléw przesuwnych i

stacjonarnych.
Sciany boczne perforowane wykonane muszg byé¢ z zimno walcowanej blachy stalowej
fosforanowanej i pokrytej lakierem nanoszonym proszkowo i utwardzanym piecowo.
Kolor lakieru — RAL9002. Przekroj poziomy Sciany bocznej — dwa prostokatne profile zimno
giete zamkniete o wymiarach min. 30x35 mm na skrajach przekroju sciany (wymiar 30 mm
jest gruboscig s$ciany bocznej regatu), miedzy nimi blacha perforowana w jednej
ptaszczyznie. Perforacja blachy musi by¢ wykonana w postaci wycietych okragtych otworéw
o $rednicy 10-11 mm i w rozstawie w obu kierunkach co 20 mm na catej powierzchni Sciany
bocznej z pominieciem skrajnych profili zimno gietych (zdjecie $ciany).Sciany musza by¢ o
wysokosci odpowiedniej do uzyskania wymaganej wysokosci regatdow i rozstawu potek,
szerokos¢ scian - 250 mm. Kazda Sciana wykonana ma byé z jednego odpowiednio
wygietego arkusza blachy, wykluczone sg taczenia na nity, sruby, zgrzewy czy spawanie.
Profile scian bocznych nie moga posiada¢ ostrych kantéw i krawedzi. Boki wyposazone bedg
W wyciecia na zaczepy pétek w rozstawie co 20 mm. W kazdym boku wysokos¢ zawieszania
pétek z obu stron regulowana niezaleznie tzn. kazda p6tka ma by¢ zawieszona na czterech
zaczepach, z ktérych Zzaden nie jest wspdlny dla innych pétek. Potki zawieszane na
zaczepach, ktore nie wystajg poza powierzchnie i przekroj potki. Zaczepy umieszczane
recznie w otworach ramy, bez uzycia jakichkolwiek narzedzi. Potki nie moga byé
przykrecane do $cian bocznych regatow lub inaczej mocowane co uniemozliwiatoby ich tatwy
i szybki demontaz. Otwory w ramie oraz konstrukcja zaczepow wykluczaé musi przypadkowe
wypadanie zaczepow z otwordw (np. przy wyjmowaniu potki). Rozstawy Scian bocznych —
800, 1000 i 1200 mm liczac w osiach, zgodnie z rysunkiem.

Konstrukcia i technologia wykonania pétek regatow przesuwnych i stacjonarnych.

Potki muszg by¢ wykonane z blachy fosforanowanej i malowanej lakierem proszkowym
odpornym na S$cieranie i nie moga posiada¢ ostrych krawedzi i kantdw.
Kolor lakieru — RAL9002. Pétka wygieta ma byc trzykrotnie na swojej diuzszej krawedzi
i dwukrotnie na krotszej w celu zapewnienia odpowiedniej sztywnosci i zapewnieniu ochrony
obstugi przed skaleczeniem. Zagiete boki potki muszg by¢ w narozach potgczone ze sobg
poprzez zastosowanie odpowiedniego zagiecia uniemozliwiajgcego rozginanie krawedzi
pétki po jej obcigzeniu. Wykluczone sg taczenia na nity, Sruby, zgrzewy czy spawanie.
Grubos$c¢ potek — 25 mm, nosnosé potki — min. 50 kg, a diugos¢ — 77,971 1170 mm.



Konstrukcja i technologia wykonania paneli frontowych regaldw przesuwnych
i stacjonarnych.

Panele muszg by¢ wykonane z ptyty meblowej w okleinie drewnopodobnej o fakturze - ,buk”,
osadzonej w ramach z anodowanego aluminium.. Sposoéb wykonania panelu przedstawia
zdjecie panelu. Panele wyposazone w tabliczki do opisu zawartosci regatéw. Tabliczki o
wymiarach 15,5 x 11 cm wykonane z tworzywa sztucznego, od frontu wysuwana ptytka z
przezroczystego tworzywa, za nig kartka do opisu regatu (zdjecie tabliczki).

Akcesoria do regatéw przesuwnych i stacjonarnych.

Podpoérki ksiazek.

Podpérki ksiazek muszg by¢ wykonane w nastepujacy sposob: pionowa blacha stalowa
o wymiarach: szer. 180 x wys. 200 mm, odgieta na dole podpérki do poziomu, czesé
pozioma stuzy do stabilizacji podporki na poétce, od czota plastikowy zatrzask potgczony
z czescig stalowa podpdrki blokujacy podpérke na poétce. Podpérka musi mie¢ mozliwose
przesuwu wzdtuz pétki po odblokowaniu zatrzasku i da¢ sie zablokowac przy uzyciu
zatrzasku w dowolnym miejscu na dtugosci poétki.

Podpdérka malowana proszkowo (kolor lakieru - RAL9002).

Wymagana ilo$¢ podpérek — .....szt.

Tylne ograniczniki przesuwu ksiazek na sasiednia pétke:

Wszystkie regaty dwustronne (przesuwne i stacjonarne) muszg by¢é wyposazone
w ograniczniki przesuwu ksigzek na sasiednig potke w postaci listew wykonanych z
tworzywa sztucznego (wyklucza sie listwy wykonane z blachy) wktadanych miedzy
sasiadujace ze sobg pofki. Listwy muszg wystawa¢ min. 30 mm nad powierzchnie pofki i
muszg dac sie tatwo w kazdej chwili wyja¢ np. w przypadku koniecznos$ci utozenia wigekszych
formatéw ksigzek na obu pétkach réwnoczesnie i ponownie zamontowaé bez uzycia
jakichkolwiek narzedzi. Listwy muszg by¢ diugosci odpowiadajacej dtugosci potki. Kolor
listew — RAL9002 (listwy nie moga by¢ malowane).

Wykonawca powinien dotaczyé do oferty szczegétowy opis techniczny oferowanych
regatéw, z podaniem zastosowanych materialéw, wymiaréw, technologii wykonania,
tak aby zamawiajacy mogt oceni¢ zgodnos¢ oferty z opisem przedmiotu zamoéwienia.

Wymagane jest dotaczenie zdjeé rozwiazan konstrukcyjnych.




